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CAIET DE SARCINI
Pentru achizitia de scule electrice profesionale de mana

pentru tiiat, polizat si gaurit. o

Cap.l. Obiectul caietului de sarcini
Obiectul prezentului caiet de sarcini este achizitia de ,,Scule electrice profesionale
de mana pentru taiat, polizat, i gaurit”:
- polizor unghiular —disc de 125 mm
polizor unghiular —disc de 230 mm
polizor drept
ciocan rotopercutor- SDS PLUS
masgina de gaurit cu percutle
conform figelor tehnice cuprinse in Anexa nr.1 la prezentul caiet de sarcini.

|

Cap.ll. Scopul achizitiei produselor f

Achizitia produselor se face in scopul asigurérii executéarii in conditii de siguranta si !

la termen a lucrarilor de reparatii pianificate sau accidentale, ce presupun lucréri de tiiere,
polizare, géurire in instalatiile energetice ale CTE-urilor din cadrul ELCEN.

Cap. lil. Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor va fi de maxim 15 zile calendaristice de la
perfectarea contractului.

Cap. IV. Caracteristici tehnice

Caracteristicile tehnice sunt specificate in figele tehnice continute de Anexa nr.1,
iar cantitatile in anexa nr. 2 la prezentu! caietului de sarcini.

Sculele electrice profesionale furnizate trebuie si corespunda cerintelor din STAS-
urile in vigoare, iar furnizorul va respecta la ofertare si livrare, caracteristicile tehnice $i
cantitatile stabilite in anexele caietului de sarcini.
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Cap.V. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta in faza de ofertare

Oferta tehnica va cuprinde date tehnice si informatii care sa dovedeasca ca sculele
electrice profesionale ofertate indeplinesc toate conditile tehnice descrise la capitolul
anterior.

1) In oferta tehnica ofertantu! va certifica furnizarea sculelor electrice profesionale
solicitate conform figelor tehnice continute de anexa nr.1.

2) In oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de
livrare al sculelor electrice profesionale ofertate.

3) Se vor prezenta specificatii tehnice, coduri de producétor gi orice alte informatii
care contribuie la descrierea cat mai detaliatd a sculelor electrice profesionale ofertate.

4) In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme c&
sculele ce fac obiectut prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitati conform cu SREN ISO 8001/2008 sau conform oricarui alt
standard de calitate echivalent.

5) Se va preciza garantia tehnica ofertata sau se va confirna acordarea garantiilor
tehnice impuse de achizitor in caietul de sarcini la capitolul ,Garantii”.

Cap.Vl. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractantd pe parcursul

derularii contractului

1) Furnizorul igi va asuma intreaga responsabilitate pentru calitatea sculelor
furnizate.

2)Sa inlocuiasca fara platd sculele furnizate cu deficiente si abateri de la
documentatii, standarde, prescriptii tehnice, constatate la receptie.

Cap.VIl. Receptia

Receptia cantitativa i calitativa la achizitor se efectueazad in termen de 3 zile
lucratoare de la data primirii sculelor, in baza documentelor care insotesc transportul,
mentionate la cap.Vill.

in cazul in care la receptia sculelor electrice profesionale se constaté ca acestea nu
corespund cu cerintele din figele tehnice sau cu standardele de calitate, furnizorul va fi
ingtiintat asupra neconformitdtilor constatate care se vor rezolva conform clauzelor
contractuale.

Cap.Vill. Conditii impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si

transportul produselor

1) Conditia de livrare este DDP, franco - depozit achizitor, la depozitul din CTE-urile
ELECTROCENTRALE BUCURESTI SA (plata tfransportului_va fi inclusd in pretul
produselor).

Adresa depozituiui unde se livreaza produsele, este:

 CTE BUCURESTI SUD - str.Releului nr. 2, Sector 3, Bucuresti;

2) Furnizorul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.

3) Produsele se vor livra in conditii de conservare conform documentatiei tehnice si
prescriptiilor standardizate.

4) Marcajul se face conform standardelor, documentatilor de executie ale
furnizorului.

5) Transportul va fi insotit obligatoriu de urmatoarete documente:

- factura fiscalg;

- certificat de calitate, certificat de garantie sau certificat de calitate si garantie;

- certificat de origine i declaratia vamala de import, daca produsele provin din alt
stat care nu este membru UE.

7) Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriordri ale sculelor electrice
profesionale pe timpul transportului, revine furnizorului, care in situatii deosebite va
actiona si pretinde despagubiri de la caraus.




Cap.IX. Garantia tehnica
Perioada de garantie tehniciA minima este de 24 luni de la livrarea i receptia
produselor.

Furnizorul are obligatia de a garanta ca sculele electrice profesionale furnizate sunt
noi gi in conformitate cu specificatiile tehnice si de calitate prevazute in oferta.

Cap.X. Alte informatii

La elaborarea ofertei tehnice se va tine seama de cerintele descrise in prezentul
caiet de sarcini si In Figa de Date la capitolul specific “Modul de prezentare a propunerii
tehnice”.

Anexele nr.1si 2 fac parte integranta din prezentut Caiet de Sarcini.
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ANEXA NR 1

FISA TEHNICA 1

POLIZOR UNGHIULAR PROFESIONAL - @ disc 125 mm
- Putere nominala: 1.500 W,

-Turatie de mers in gol: 2.800 - 9.300 rot/min;

- Putere utila: 860 W;

- Arbore de slefuit: M 14;

- Diam. discuri: 125 mm;

- Diam. disc abraziv: 125 mm;

- Diam. perie-cala: 75 mm;

- Greutate: 2,3 kg.

FISA TEHNICA 2

POLIZOR UNGHIULAR PROFESIONAL - @ disc 230 mm
- Putere nominald: 2.400 W

- Turatie de mers in gol: 6.500 rot/min

- Arbore de slefuit: M 14

- Méaner principal: drept

- Diametru discuri: 230 mm

- Diametru disc abraziv: 230 mm

- Greutate: 6,5 kg

FISA TEHNICA 3

POLIZOR PROFESIONAL DREPT

- Turatie de mers in gol: 10.000-28.000 rot/min

- Sistem de prindere: Bucge de prindere pané la & 8 mm
- Putere nominala: 650 w

- Putere utila: 380 w

- Diametru guler ax 43 mm

- Greutate :1,6kg

- Lungime: 375 mm

- Initime: 75 mm

- @ maxim bucge elastice: 8 mm

- @ maxim corp abraziv: 50 mm

-Suprafatd pentru chei piulita de strangere: 19 mm?
- Comutator: 2 cai

FISA TEHNICA 4

CIOCAN ROTOPERCUTOR SDS PLUS PROFESIONAL
- Putere nominala: 800 w

- Numadr de percutii la turatia nominald: 0-4.000 percutii/minut



- Turatie nominala: 0-900 rotatii/minut
- Energie de percutie 2,7 J

- Greutate : 2,9 kg

- Lungime: 407 mm

- Indltime: 210 mm

- Latime: 83 mm

- Diametru gaurire otel @ maxim 13 mm

- Diametru gaurire lemn @ maxim 30 mm

- Diametru gaurire beton @ maxim 26 mm

- Diametru gaurire zidarie cu carote @ maxim 68 mm

FISA TEHNICA 5

MASINA DE GAURIT CU PERCUTIE
- Putere nominala: 750 W
- Putere utila: 380 w
- Turatie la mersul in gol: 0-2.800 rotatii/min
- Moment de rotatie: 18 nm
- Moment de rotatie nominal: 2,3 nm
- Domeniul de prindere: 1,5-13 mm
. - Numdr de percutii la turatia mersului in gol 0-47.600
- Greutate : 2,2 kg
- Lungime: 285 mm
- indltime: 214 mm
- Diametru géaurire otel @ maxim 13 mm
- Diametru gaurire lemn @ maxim 30 mm
- Diametry gaurire beton & maxim 16 mm
- Diametry gaurire caramida @ maxim 18 mm
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ANEXA NR.2

NECESAR DE SCULE ELECTRICE PROFESIONALE DE MANA
PENTRU TAIAT, POLIZAT, GAURIT.

Nr. UM
ort DENUMIRE CARACTERISTICI (buc)
1 | Polizor unghiular @ disc 125 mm 20
2 | Polizor unghiular @ disc 230 mm 10
3 | Polizor drept & maxim corp abraziv 50mm 10
@ maxim otel 13 mm
4 Ciocan rotopercutor | @ maxim lemn 30 mm 1
SDS PLUS @ maxim beton 26 mm
@ maxim zidarie cu carote 68 mm
@ maxim otel 13 mm
5 Masina de gaurit cu | @ maxim lemn 30 mm 4
percutie @ maxim beton 16 mm
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